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Статья опубликована в журнале «Полимерные материалы», 
№ 4 – 5 (131 – 132), 2010, с. 26(31. 
Международные выставки 
«Композит-Экспо-2010» и «Полиуретанэкс-2010»
Одновременно, 24 – 26 февраля 2010 г., в МВЦ «Крокус Экспо» (Москва) состоялись две международные специализированные выставки – «Композит-Экспо» и «Полиуретанэкс», организованные выставочной компанией «Мир-Экспо» при поддержке Союза производителей композитов. В выставках приняли участие производители и поставщики профильной продукции, отраслевые объединения, вузы и отраслевые СМИ, включая журнал «Полимерные материалы». 

Выставочные экспозиции

Успех одновременного проведения обеих выставок в прошлом году был подтвержден и на этот раз: несмотря на ощутимое влияние на отрасль финансово-экономического кризиса, общий количественный состав участников удалось сохранить на прежнем уровне. На площади более 1000 м2 разместились 56 экспонентов (в том числе 18 зарубежных компаний из Беларуси, Венгрии, Германии, Китая, Македонии, США, Турции и Украины), среди которых были Airtech Europe Sarl, Carbon Studio, Glasstex Group Corp., Jushi Group Co. Ltd., Mikrosam AD, ООО  «АБ Универсал», «Альтаир Руспол», ООО «БауТекс», ООО «Дайнекс», ООО «Интрэй», ООО «Моментив Перфоманс Материалс Рус», «НЭВЗ-Союз», ФКП «Пермский пороховой завод», ООО «Полиру», ООО «П-Д Татнефть-Алабуга Стекловолокно», ОАО «Полоцк-Стекловолокно», ЗАО «Сафит», компания «СТЕКЛОНиТ», «Ступинский завод стеклопластиков», ООО «Торговый дом Полиуретан», ОАО «Углекомпозит», ООО «Фаэтон», ОАО НПК «Химпроминжиниринг» и др. (см. фото 1 – 13). 
Продвижение и использование современных маркетинговых инструментов стимулирования российского рынка композитов, развитие композиционных материалов (КМ) и технологий и их внедрение в различные отрасли промышленности были основными целями проведения 3-ей международной специализированной выставки «Композит-Экспо». Основные разделы выставки отражали следующие направления: сырье и компоненты для производства КМ (смолы, отвердители, модификаторы и различные порошкообразные и волокнистые армирующие наполнители); вспомогательные материалы; технологии, оборудование, технологическая оснастка и инструмент для производства и обработки изделий из КМ; изделия из стеклопластика, углерод-углеродных КМ, искусственного камня и мрамора, полимербетона и др. 
2-я международная специализированная выставка «Полиуретанэкс» познакомила посетителей-специалистов с традиционными и новыми технологиями и образцами полиуретановых материалов и изделий из них для различных отраслей. Основные разделы выставки: сырье для производства полиуретанов (ПУ); технологии производства и переработки ПУ; теплоизоляция на основе пенополиуретанов; оборудование и технологическая оснастка для производства изделий из ПУ; использование ПУ в различных отраслях. 
В те же сроки была впервые проведена международная специализированная выставка «Инновационные материалы и технологии», которая включала в себя такие разделы как магнитные материалы, высокочистые вещества, техническая керамика, функциональные наноматериалы, редкоземельные металлы. Немногочисленная пока по количеству экспонентов, эта выставка, по мнению участников, имеет большие перспективы развития. 
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Фото 1. Стенд ООО «Интрэй» ( поставщика широкого спектра сырья и полуфабрикатов для нанесения покрытий и производства изделий из стеклопластиков, искусственного камня и эластомеров от компаний Cray Valley, Axel, Axson, Rj Marshall, Owens Corning и др. 
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Фото 2. На выставке опытнейшие специалисты отрасли – начальник отдела неметаллических материалов и конструкций ОАО «ТУПОЛЕВ» Б. А. Пешехонов и заместитель начальника отдела И. В  Пыртикова 
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Фото 3. Стенд Холдинговой Компании «Композит», занимающейся организацией промышленного производства изделий из конструкционных КМ. В состав компании входят предприятия по изготовлению высокопрочных и высокомодульных углеродных волокон, тканей и препрегов на их основе для использования в авиационной, строительной, ветроэнергетической, автомобильной, судостроительной и других отраслях промышленности 
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Фото 4. Стенд ОАО «Элинар» ( мощной российской холдинговой компании, специализирующейся на производстве различных изделий из ПКМ электроизоляционного назначения 
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Фото 5. Генеральный директор «Альтаир Руспол» В. И. Логинов и менеджер М. В. Карельский (справа) на стенде своей компании – эксклюзивного российского представителя фирм REICHHOLD, Azelis Broste, OCV Reinforcements и др. Специализация компании – смолы, ускорители, отвердители, тканые и порошкообразные наполнители для производства изделий из ПКМ, в том числе из полимербетона и искусственного мрамора, и др. Примером служит бюст (слева), создающий по фактуре и художественному впечатлению полный эффект изготовленного из естественного мрамора, но отформованный заливкой в разъемную форму смеси мраморной пыли и полиэфирного связующего 
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Фото 6. Стенд ООО «БауТекс» – известного российского производителя стеклотканей и стеклосеток 
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Фото 7. Стенд ЗАО «САФИТ» – разработчика и поставщика технологий и оборудования для изготовления изделий конструкционного назначения из ПКМ
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Фото 8. Основная номенклатура ООО «Ступинский завод стеклопластиков» ( всевозможные наполнители из бесщелочного стекла (тип Е), а также полуфабрикаты и изделия на его основе (прессматериалы, препреги, профили и др.) 
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Фото 9. Стенд ООО «П-Д Татнефть-Алабуга Стекловолокно» непосредственно перед открытием выставки. В настоящее время на территории Особой экономической зоны «Алабуга» (Республика Татарстан) заканчивается строительство завода по производству стекловолокна и продукции на его основе – ровингов, тканей, сеток, матов и др. Проект реализуется за счет средств совместного предприятия, созданного между ОАО «Татнефть» и компанией P-D Group (Германия), которая имеет более чем 40-летний опыт строительства подобных заводов в Европе и Китае. На новом предприятии будет установлено современное высокотехнологичное оборудование производства европейских компаний, не имеющее аналогов на территории СНГ 
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Фото 10. Примеры изделий, представленных на стенде ОАО «Углекомпозит» (Украина) и изготовленных из углерод-углеродных КМ 
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Фото 11. Бюсты Николая I и Александра II из коллекции «Романовы: от Петра Первого до Николая Второго» (скульптор: А. Головачев; руководитель студии: В. Трулов) наглядно демонстрируют и высокие художественные возможности ПКМ 
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Фото 12. На стенде ООО «Фаэтон» ( поставщика технологий и оборудования для мебельной, строительной и других отраслей промышленности ( была представлена компактная установка модели M2000K OSV для заливки полиуретановых композиций от украинского машиностроительного предприятия «ОСВ Технология» (г. Цюрупинск), которое производит смесительно-дозирующее оборудование европейского качества для литья различных ПМ. Украинские машины надежно работают в России, Украине, Великобритании, Польше, Австрии, Германии и других странах 
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Фото 13. Федеральное Казенное Предприятие «Пермский пороховой завод» ( один из основных российских производителей изделий из полиуретановых эластомеров и компонентов для них 

Деловая программа выставок

В рамках выставок (25 февраля 2010 г.) прошли 3-я научно-практическая конференция «Современное состояние и перспективы развития производства и использования композитных материалов в России» и 2-й научно-практический семинар «Современное состояние и перспективы развития производства и использования полиуретановых материалов в России», вызвавшие большой интерес со стороны специалистов. 
С докладом на тему «Эпоксидные смолы Dow в современных композитных материалах» выступил Т. Динниссэн, технический специалист Dow Europe GmbH (Германия), который рассказал слушателям о широком ассортименте эпоксидных смол, производимых компанией Dow Chemical, составах связующих на их основе и особенностях применения при изготовлении препрегов, а также изделий из полимерных КМ (ПКМ) – методами контактного, вакуумного и автоклавного формования, пропитки под давлением, намотки и пултрузии. При этом особый интерес представляют низковязкие эпоксидные смолы (см. таблицу), которые позволяют приготавливать композиции связующих с высокой пропитывающей способностью, не требующие применения инертных растворителей и в то же время обеспечивающие высокие физико-механические свойства отвержденных эпоксидных матриц, в том числе повышенную термостойкость (бромированные эпоксидные смолы). 
В заключение доклада были даны рекомендации по выбору компонентов эпоксидных связующих и охарактеризованы их базовые рецептуры. 
Вязкость ( и время жизнеспособности tж некоторых связующих на основе эпоксидных смол, предназначенных для пропитки под давлением (ПД) и контактного формования (КФ) изделий из ПКМ (источник: Dow Chemical) 
	Марка смолы
(метод формования)
	Состав
связующего*
	(,
Па(с
	tж, мин
(25 оС)

	D.E.R.TM 330 (КФ)
	100 : 13,5
	1,25
	30 – 35

	D.E.R.TM 329 (ПД)
	100 : 28
	0,20
	40


* Массовое соотношение смолы и аминного отвердителя. 
Доклад «Многоцелевое оборудование для производства улучшенных препрегов» представил Д. Богданоски, специалист компании Mikrosam AD (Македония), которая более 20 лет специализируется на проектировании и производстве намоточных и выкладочных станков, а также вертикальных пропиточных установок для получения препрегов длинноволокнистого наполнителя – тканевого, ленточного и жгутового. Именно последний вид выпускаемого оборудования, его назначение и технические возможности были охарактеризованы в докладе. Так, пропиточная установка модели LI 300 предназначается для автоматизированного изготовления препрегов на основе различных армирующих тканей шириной до 2000 мм (поверхностная плотность – от 20 до 600 г/м2) со скоростью до 20 м/мин. Высокая, но регулируемая интенсивность процесса сушки и предварительного отверждения термореактивного связующего в препреге (а следовательно и производительность процесса) достигается главным образом за счет эффективного сочетания двух источников тепла в сушильной камере (температура – от 80 до 250 оС) – конвективного (поток теплого воздуха) и радиационного. 
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Рис. 1. Внешний вид (а) и схема (б) пропиточной установки модели LI 300 для изготовления тканого препрега: 1 – накопитель ткани при смене отдающих валков; 2 – устройство для соединения концов ткани при смене отдающих валков; 3 – станция размотки ткани с двухвалковым отдающим устройством и подтормаживающим узлом; 4 – валковая пропитывающая система; 5 – подающее устройство с натяжителем; 6 – система SCADA контроля и управления; 7 – пульт управления; 8 – обогреваемая ванна со связующим; 9 – пневмо-гидравлическое устройства для выравнивания краев ткани; 10 – двухвалковый намотчик готового препрега с блоком регулирования скорости и натяжения; 11 – роликовый направляющий узел с водяным охлаждением препрега; 12 – плоские инфракрасные излучатели для дополнительного двухстороннего нагрева препрега; 13 – вертикальная сушильная камера с регулируемой вентиляционной системой нагрева препрега горячим воздухом; 14 – роликовый узел для изменения направления движения препрега (с водяным охлаждением для предотвращения прилипания препрега к поверхности роликов) 
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Установка модели PLS-25-2F (рис. 2) предназначена для одностадийного изготовления тканых, ленточных и жгутовых препрегов на основе стеклянных, углеродных или арамидных волокон и высоковязких связующих (например, эпоксидного), не содержащих растворители. Этот непрерывный процесс включает в себя 2 основных этапа – равномерное нанесение расплава связующего на вспомогательную антиадгезионную подложку (силиконовая бумага) и последующий его перенос на наполнитель под давлением прижима через разделительную пленку. Максимальная ширина препрега составляет 1500 мм, скорость процесса – до 5 м/мин, температура нагрева связующего (теплоноситель – масло) – до 250 оС. 
Рис. 2. Внешний вид установки модели PLS-25-2F для изготовления тканых, ленточных и жгутовых препрегов на основе высоковязких связующих 

Кроме того, были заслушаны следующие доклады: 

( «Улучшенное стекловолокно Е6 и его применение» (докладчик А. Киао, компания Jushi Group Co., Ltd., Китай); 

( «Композитная оснастка. Методы изготовления и материалы» (В. Руппель, Airtech Europe Sarl, Люксембург); 

( «Стекловолокно для высокотехнологичных композитов» (М. Ю. Кудрявцев, Owens Corning, США); 
( «Новые системы компонентов для производства энергосберегающих пенополиуретановых теплоизоляционных материалов, их структура и физико-механические свойства» (Л  В. Лучкина, ГК «Союзснаб», г. Красногорск, Московская обл.). 
По данным оргкомитета, большинство экспонентов с удовлетворением отозвались о прошедших выставках и итогах работы на них. Выставочные мероприятия посетило более 1000 специалистов (в том числе зарубежных) из различных отраслей промышленности. Все это свидетельствует о сохраняющихся, несмотря на кризис, потребностях российского рынка в использовании традиционных и инновационных композиционных и полиуретановых материалов и технологий в строительстве и ЖКХ, машиностроении, судостроении, авиакосмической отрасли, электронике и других отраслях. 

Подавляющее большинство экспонентов заявило о своем участии в очередных международных специализированных выставках «Композит-Экспо», «Полиуретанэкс» и «Инновационные материалы и технологии», которые планируется провести 1 – 3 марта 2011 г. в МВЦ «Крокус Экспо» (см. информацию на сайте: www.mirexpo.ru). 

Статья подготовлена к. т. н. В. В. Окороковым
с использованием пресс-материалов оргкомитета выставок 

International Exhibitions COMPOSITE-EXPO-2010 and POLYURETHANEX-2010
Okorokov V. V. 

Two International Specialized Exhibitions COMPOSITE-EXPO and POLYURETHANEX organized by MIR-EXPO took place simultaneously in Moscow IEC Crocus Expo premises on Feb. 24-26, 2010. Among composite materials and polyurethanes offer the best opportunities for material properties’ adjustment that explains for a continuous growth of their consumption. Information on the results of the exhibitions is presented. 













